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Chéere clientele!

Nous vous felicitons de
1'achat d 'une machine &
coudre VERITAS, et nous
vous souhaitons que 1la
machine acquise a présent
vous inspire de la joie
parfaite, et gue vous en
trouviez toujours, pour VoS
travaux de ceuture, 1ne
assistante éprouvée.

Nous désirons que vous
soyez parfaitement con-
tente, et c'est pourqoi que
rous vous prions de lire
bien attentivement ce mode
d'emploi. Seulement gquand
vous suivez exactement
toutes les instructions.
vous tirerez plein profit
de la varieté incomparable
de votre machine & coudre
VERITAS.

Ayez un peu de patience,
s'il vous plait, -
bientdét, wvous wvous
étonnerez vous-mémes de
votre adresse et
habiletél




Indications générales. La série de construction VERITAS 8014
— exécution plaine — consisted’environ 70%. avec ses détails,
dans tous les types en parties égales.

Le crochet tournant de double circulation a été fait presque
parfaitement insensible & la trame du fil.

Par le couvercle de bras facilement démontable, il y aura
l'accés aisé & tous les endroits d'huilage a Iintérieur de la
machine.

Le grand espace de passage présentera beaucoup d'avantages,
pendant la couture.

La ligne moderne et droite rend i la machine un aspect com
plaisant. Tous les types sont d'équipement solide, d’exécution
durable et de supérieure convenance. Ils attendent votre choix!
Ils sont & votre disposition !

Prenenz en sonsidération que tous les modéles pourraient
étre munis d'un moteur appliquable, de quelle maniére votre
travail de couture serait simplifié extraordinairement.

Tirez profit de la technique moderne, — c'est votre avantage!

6 Tilustration J¥ 2

Lo commande @ pédale. Pédalez toujours bien également, jamais
par secousses. Asseyez-vous. en posture droite, tout pres de la
machine et déclenchez la mécanisme de couture.
Maintenant tournez lentement le volant vers soi-méme et con-
tinuez le mouvement des pieds. résulté de cette maniere.
Pendant ces exercices de pédalement. il faut prendre garde que
se trouve toujours un peu d'étoffe ou de papier au dessous
du pied-de-biche. afin d*éviter des endommagements du trans-
porteut.

1o communde élecirique. Avant de connecter la fiche de contact

de 1a machine avec le réseau, il faut bien faire attention que

la tension indiquée sur le moteur est d’accord avec la tension

du réseau.

La machine est munie. par notre usine, du moteur ANF 789.

Données techniques: rendement. . AB40 W, durée de

mise en circuit 40 %,

consommation 75 W environ
tension. . . . 220V

lllustration A 3 7




espece de courant . courant alternatif (50 Hz) et
courant contin

nombre de tours. . 5500 min.(courantalternatif)

degré perturbateur

de radio, selon

VD815 s NG
marque de brosses . G 326 H
peids total . . . . . 2,5 kg env.

Installation du moteur.

Moteur et régulateur sont des parties différentes, qui sont
connectées pur une ligne spéciale quadripolaire.

Le bras de soutien doit étre fixé dans sa position la plus haute,
au dessous du volant, a l'aide de la vis M 8 (ajoutée) inclu-
sivement rondelle. Il faut installer le moteur, au bras de soutien,
au moyen des vis M 4 et des vis appartenantes, de maniére
qu'il reste une espace de 1 3 2 mm entre moteur et machine.
Les rainures des deux poulies de transmission dolvent étre
bien allignées. En cas de divergences, il faut desserrer la vis
sans téte dans la poulie de moteur, afin de 'arranger confor-

8 Illustration J¥¢ 4

mément. En reserrant la vis sans téte, celle-ci doit presser de
nouveau contre l'aplatissement de I"arbre de moteur. La cour-
roie de transmission (ajoutée) doit étre placée dans la rainure,
en la passant sur le volant de la machine.

La tension de la courroie est réglable par ajustement du bras
de soutien. en serrant la vis simultanément.

Y faites attention que la courroie ne court pas trop raidement.
Puis, serrez toutes les vis de nouveau.

Service.

La mise en marche du moteur et, de cette maniére, de la ma-
chine s’effectue par la pédale ou régulatur. — On peut obtenir
des modifications du nombre de points, en pressant la pédale
de plus en plus. — Par décharge de la pédale du contact, la
machine s’arrétera automatiquement, — La connection du mo-
teur ANF peut s'effectuer au courant alternatif ou continu de
220 V. — La fiche de régulateur doit étre introduite dans une
prise de courant de contact protecteur, laquelle. en ce cas, se-
rait nécessaire. — Par connection au courant continu. le
nombie de tours du motcur saugmentera de 30° ; environ.

Illustration J¥¢ 5




Soin,

1l n’est pas nécessaire d’employer des soins spéciales.

11 serait convenable d’huiler les coussinets du moteur, une ou
deux fois par mois, moyennant une bonne huile a machine
coudre, et cela conformément A 'emploi de la machine. En ce
cas, il faut enfoncer les balles des raccords, a 1'aide de la bu-
rette, et injecter 'huile par la.

Aprés un certain temps, essenticllement en cas de baucoup
de service. il serait recommandable de faire contrdler le mo-
teur par un homme du métier. Avant tout. I'usure des brosses
de charbon devrait étre contrdlée de temps a autre, et les
brosses devraient étre échangées éventuellement.

Pendant tous les travaux concernant le moteur, il faut d’abord
retirer la fiche de contact.

Maintenant, préparez votre machine pour coudre!

Enlévemenl el placement de lo capsule dbobine.

Mettre I'aiguille 2 son point le plus élevé. par tournoiement
du volant. Quvrir le coulisseau de couvercle. Mener la main
gauche par le ménagement au dessous de la plaque et virer,
.avec pouce et index, le fermant de la capsule. Le fermant yiré
(retient la bobine située a I'intérieur, et rend possible I'enléve-
ment de la capsule. accompagné de la bobine, hors du crochet
tournant. — Si I'on fait virer le fermant en arriere, la capsule
affranchira la bobine. — En placant la capsule a bobine,
remmittre 1'aiguille a sa position la plus élevée. — Pouce et
index de la main gauche prennent la capsule a bobine et
'introduisent, par le découpage au dessous de la plaque, dans
la machine. Il est recommandable de presser un peu avec le
pouce et de faire attention que le fermant se ferme exacte-
"ment A ressort. — Souvent, cette maniere du placement de la
capsule 4 bobine sera un peu difficile pour une couturiére
inexercée, et il serait avantageux de plaser la capsule, au
commencement, 4 la machine renversée.

Les poife-écheveaux.

Sur le couvercle du bras. la machine & coudre posséde deux
porte-écheveaux (porte-dil) qui se trouvent en position hori-
zontale. quand la machine n'est pas en service.

Par une légére pression contre leurs extrémités, les porte-
écheveaux s'érigent a ressort pour leur position de travail.
Pour leur rendre la position horizontale, serrez leurs extré-
mités un peu en bas, et ils sauteront automatiquement au
point de repos. Tilustratiou M 7

Le disposifif de bobiner el le hobinage du fil inférieur sur la bobine
métalligue.

Mettre 1°écheveau sur le soutien pres du volant et placer le
fil. de front en arriere, dans le relais.
lustration JVZ 8

10 Tllustration M 6
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Tllustration M 8 bis
Le bout du fil, courant vers le dispositif de bobiner, doit se
trouver en haut.

Mettre la bobine métallique sur le tenon de I'arbre de bobi-
nage (sortant dn couvercle du bras) et turner jusqu’ a ce
qu'elle s’enclenche i ressort. Entortiller le fil plusieurs fois
autour de la bobine et mettre en marche le dispositif par une
pression légére contre le tenon de lirbre de bobinage.

Le volant a été déclenché par la vis de borduie.

Aussitot que la bobine est remplie. 'arbre de bobinage sarré-
tera. Par une pression légére contre le tenon de l'arbre de
bobinage. celui-ci sera ramené a sa position initiale.

La quantité du fil a bobiner peut étre précisée par un arrét
réglable.

On peut obtenir un plus beau point, en employant un fil
inférieur un peu plus mince que le fil supérieur.

Le placement de la bobine dans la capsule.

Tenez la capsule (le couvercle est fermé!) a la main gauche
et placez la bobine. Avec cela. de fil doit courir sur la bobine,
dans la direction 1. Ensuite, conduisez le fil dans 'entaille de
la capsule et tirez-le au dessous du ressort de tension et dans

12

Illustration M 9 et 9 bis
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la fente, et cela de maniére qu'il se trouve dans le ménage-
ment du ressort. Si l'on tire maintenant le fil, la bobine
commencera A se tourner. et cela, contrairement 2 la direction
de traction du fil.

L'échangement de I'aiguille.

1l faut employer de systéme d'aiguilles 705 H.

Par tournement du volant, I'aiguille sera mise a sa position
la plus élevée- Alors, la vis de fixation de I'aiguille sera des-
serrée, et 'aiguille sera tirée en dehors.

Le placement de I'aiguille s’exécute & 'aide de la main gauche.
Le coté aplati du piston de I'aiguille sera tourné sur le der-
riére, et I'aiguille sera introduite, autant que possible, dans
I'entaille de la barre a aiguille. Alors, la vis de fixation de
I'aiguille sera reserrée.

Il faut faire attention que l’aplatissement du plston de l'ai-
guille sera amené jusqu’ a ldrrét, et que Ja vis de fixation de
I'aguille sera serrée bien fermement.

Quand l'aiguille est bien placée. il faudra qu'elle perce préci-
sément au milieu du trou de point.

Eprouvez cela par mouvement léger du volant.

14 Tllustration N0 10

Uenfilwe du fil supérieur.

Par tournement léger du volant. mettre I'aiguille 4 son point
le plus élevé. et tirer le fil supérieur par 'oeillet & f.il. Alm:s.
introduire le fil entre les disques serrants de la tension de fil.
Aprés avoir mis le fil autour du ressort de tension et autour
de la courbe directrice, le fil sera acerochédans Doeillet et
conduit par T'oeil du levier de fil, — Aprés avoir accroché le
£l dans l'oeillet et conduit par oeil de son soutien, le fil cou-
rant 4 l'aiguille sera enfilé. de front en arriére. dansl'aiguille.
Quand le levier de fil se trouve dans sa position la plus élevée.
Te fil doit sortir du chas par 10 cm environ.

Tllustration M 11

Le firage en haut du fil inférieur.

Aprés avoir levé le pied-de-biche. le bout libre du fil supé-
rieur sera tenu ferme 2 la main gauche, mais de mar iére qu'il
ne soit pas tendu. On tourne le volant vers soi-méme. jusqu’a
ce que laiguille sera percée dans la plaque de recouvrement
et aura obtenu, de nouveau. sa position la plus élevée. Par une
traction légére du fil supérieur, le fil inférieur sera tiré en haut.

15




Illustration J¢ 12

Les deux fils seront placés sur le derriére. au dessous du
pied-de-biche.

La tension du fil (le bloc fension).

Le réglage du fil supérieur se fait par tournement léger du
bouton de tension de fil Tourner a droite: la tension augmen-
tera, tourner a4 gauche: la tension s'affaiblira. Il faut accorder
les aiguilles. la tension et 'epaisseur du fil a I'étoffe travaillée.
Le plus souvent, les travaux usuels n’exigent pas de modifi-
cations de la tension. La soie fine et les étoffes légéres deman-
dent la tension réduite: tourner ainsi le bouton de tension i
gauche.

En cas de travaux usuels géné raux de couture, il faut que
’entrelacement du fil d’aiguille avec le fil de bobine s'exécute
au milieu de 1'étoffe, c'est-a-dire de cette maniére:

couture correcte: x| G2 A

Quand la tension du fil daiguille est trop ferme. ou celle du

16

lllustration % 12 bis

fil de bobine est trop liche, le fil d'aiguille sera placé du cdté
supérieur de I'étoffe. comme il est illusiré ici-bas:
sion trop lache du fil

A 2 o fl N
| B | S
de bobine:

En cas contraire. quand la tension du fil de bobine est trop
ferme. ou celle du fil d’aiguille est trop lache. le fil de bobine
sera placé du coté inférieur de I'étoffe, comme dans illustra-

tion suivante:
R e Y ,I! Y B

tension trop ferme du
til d'aiguille ou ten-

tension trop fermedu
fil de bobine ou ten-
sion trop lache du fil
d'aiguille;

Lo tension du fil inférieur.
La tension de fil, ajustée par notre usine, est propre a de dif-
férents travaux de couture et a de différentes especes de fil.
De petites modificetions de la tension, qui, suivant le cas,

17




Illustration A2 13 et 14
18

———

pourraient étre nécessaires, seront réglées en modifiant la vis
de ressort de tension. a l'aide du tournevis ajouté.

Il faut bien prendre garde A ne pas desserret la vis trop gran-
dement, pour éviter une tension de fil infé rieur beaucoup
trop lache. — Quand on tourne la vis de ressort de capsule a
droite, la tension se rend plus ferme; — la vis tournée a gauche.
la tension sera plus lache.

L'ajustement de la longueur du point.

La manivelle de I'ajusteur de point sert non seulement a I"ajus-
tement de la longueur du point, mais encore au réglage du
point en avant ou en arriére. — La vis de bordure, dans la
manivelle d'ajustement de point, sert a la limitation de la lon-
gueur du point ajusté, — La grand échelle de longueur de point
rend possible I'ajustement irrécusable de la longueur du point,
de 024 mm. — L= bouton tourné a droite rend la couture
en avant; le bouton tourné i gauche rend la couture en arriere.

Illustration MV 15 et 15 bis 19




La pression correcte du pied-de-bithe.” : _ i
La pression du pied-de-biche sur I'éroffe doit avoir la force con-
venable & ttansporter ’étoffe proportionnement. P0~u1" régler 1';;1‘
pression du presse-éroffe. le couvercle du b]'aq sera dte, et 1;} ‘vl'a
de réglage sera ajustée. Au cas que le pression du pied-de-biche

soit trop forte. la machine travaillera péniblemen-.

Tllustration M 16

La conduite exacte de I'éfoife. _ £
L'étoffe sera conduite jusqu'a l'aiguille, le fil supe ieur et
inférieur seront tenus a la main gauche, et le levier de p]eq-
de-biche sera baissé. Par le tournement du volant vers soi-
méme. on met la machine en marche — l:.a m::g‘hine meut
{"étoffe automatiquement. On ne doit pes tlrerlleto[fe. mais
la conduire. tout légérement, avec les deux mains. En tirant

Mustration J2 17 le transportenr en position de travail

20

Illustration M2 17 bis Le transporteur enfoncé, pour broder ou boucher

ou en poussant 1'étoffe. T'aiguille se contournerait facilement.
et elle endommagerait le trou de la plaque de recouvrement:
ou elle se rompt, par lequel pourraient résulter des endom-
magements du mécanisme de la machine. — Pour cela, il est
condition que le transporteur ne soit pas enfoncé (comme il
faudrait pour broder ou boucher), et que le bouton d’ajuste-
ment depoint ne soit pas placé sur le zéro.

Aiguille et fil.

Pour tous les travaux de couture., de broder et de boucher:
employer le systeme daiguille 705 H.

Pour des travaux de passepoils: en ce cas. on emplois I'aiguille
double a passepoils du systeme 705.

Pour boucher, il faut choisir la juste épaisseut d'aiguille.

Des aiguilles trop minces se romperaient en les employant
pour des étoffes fortes eu de gros fils; et les aiguilles grosses
dépareraient le travail de couture, en cas d'étoiles fines, par
leur percement trop gros,

Des aiguilles ajustées aux fils,
pour des travaux de couture généraux:
2 fil de coton | soie [
epaisseur 5 a | fil
tissu St pind de 244 a couture | .
d’aiguille leGntT triple | retors de toile
| 60 120 150 ‘I 120— 150
! 70 | go—120 120
80 60- 80 100 i =
90 50— 60 80 | -
100 40—50 70 -
bien fort 110 30—40 60 ?0—90
trés fort 120 24— 30 50 | 62-80

Le succeés du travail de couture dépend du bon et juste choix des
fils, des soies & couture et des aiguilles, Pour obtenir une bonne
couture, il faut toujours employer des aiguilles convenables et
irrécusables.

21




Série d'accessoires de lo clusse 8014-1

1 régle

1 birette a huile !

1 caisse pour les appareils

1 mode d'emploi

1 ourleur étroit

1 renforeeur (pied de renfort)
4 bobines

9 aiguilles, systéme 705 H

1 métre a ruban

1 pied articulaire, 4 la machine

1 bobine, dans la machine

1 aiguille, systéme 705 H, .
dans la machine

1 vis d’affermissement d'appareils

1 grand tournevis

1 petit tournevis "

1 pied d'aréles avec régle

1 ourleur large

e i doivent courir
La rogle sera employée por des coutures qui COWERE =05
parallgélemcnt a l'aréte de 1'étoffe. — Pour des coutures ptqulee;s:
jusqu'a 'espace de 41, cm de l'aréte d’étoffe, il sera employe
le trou de vis 4 droite dans la plaque ds base.

Ilustration /M 18: le pied d'arétes avec régle

Tllustration M 18 bie: la regle

Il faudra faire attention que I'étoffs s’ajuste toujours a la regle,
pendant la couture. et que la main gauche conduise 1'étoffe.
En cas que l'on désire des coutures piquées situées tout pres
de I'aréte. il faudrait employer le pied spécial ,ourleur d'arétes”,
dont le e¢6té droit est coupé, afin de pouvoir mettre la régle
bien tout prés. — L’ourleur d’arétes est employé pour la con-
fection de collets et de manchettes,

L'ourleur étroit el I'ourleur large.

On tourne le volant lentement vers soi-méme et 1'on s'assure
que l'aiguille se trouve exactement au milieu du trou de point,
et que le fil inférieur a été relevé. — Il faut toujours ramasser
le bord de I'étoffe. par I'aréte extréme. — en cas contraire, il
ne se formerait pas d'ourlet irrécusable.
11 serait recommandable:
1. renverser 'aiéte de I'atoffe 2 21 ; mm devant l'ouverture
de l'ourleur,
2, introduire le coin renversé dans l'ourleur, e! tenir ferme
I'étoffe de {ront, a la main, c'est-d-dire devant I'aiguille.
Commencer maintenant et renverser 1'étoffe, toujours en largeur
de 1'y mm environ, avent de l'introduire dans 1'ourleur,
Condition indispensable pour la confection de bons ourlets:
Renverser le coin bien exactement. conduire I'étoffe toujours
en ligne droite a I'égard de 'outleur. ne pas metire drop d’
étoffe dans l'ourleur. Et en mettant trop peu. l'ourleur ne
saisit pas 1’étoffe. — Avent d’employer I'outleur. quelques exer-
cices aves lui seraient recommandables.

Tllustration N8 19

Le renforceur (pied de renforf),

Sa fixation se fait de l]a méme maniére comme en cas de l'our-
leur. Suivant se dénomination. on obtiendra, 4 I'aide de lui.
des coutures renforcées. — Mettre ensembles les arétes de deux
étoffes a réunir, de maniére que 1'étoffe placce en bas dépasse
T'autre de !/; cm environ. Introduire les deux étoffes mises
ensembles dans le pied de renfort. — Cette maniére de coudre

23
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La machine & coudre en zigzag VERITAS 8014-2.

Les allinéas suivents ne sont valables que pour la machine
VERITAS 8014-2:

A I'aide de cette machine. tous les travaux de couture. décrits
jusqu'ice. sont exécutables.

Pour coudre en zigzag, la machine doit étre ajustée de la ma-
niére suivante:

a) Mettre la baire 2 aiguille sur le point le plus élevé,

b) Fixer de pied-de-biche de zigzag. enfiler de front en arriere.

¢) Mettre le levier d’enfoncement du transporteur a droite,
de maniére que les signes de couture se trouvent en haut.

d) Tourner le bouton de réglage, de sorte que l'index in-
dique. sur I'échelle. la longueur demandée du point:
tourner dedans la vis de limitation. jusqu'a ce que le
bouton de réglage ne laisse plus se mouvoir au dela de
la longueur de point ajustée.

e) Tourner de levier de surpoint 4 la marque de la valeur
désirée, entre 0 et 4 mm.

i) Ajuster la manivelle de déplacement. de maniere que la
position demandée de la couture soit atteinte. Les mani-
velles de surpoint et de dép'acement ne doivent étre
remuées que pendant l'aiguille ne se trouve pas dans
I'é-offe. et la machine s'est arrétée, — tandis que pedant
la couture; ces deux manivelles peuvent étre remuées
d'une maniére quelconque.

Il faut coudre des coutures en zigzag exclusivement par la
plaque de recouvrement avec le trou (de point) oblong. et le
pied-de-biche en conformité, parce que. sinon. l'aiguille se
rompuiait, et la plaque & aiguille serait endommagee.

Les &l3menis de service.

Le levier de surpoint sert au réglage de la largeur du surpoint
de 044 mm. conformément aux valeurs indiquées sur I'échelle.
La vis dans le levier de surpoint sert a la fixation du levier
de riglage de urpoint. Tllustration NG 22
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Dlustration J/ 22 bis

C’onformémenr au serrage de cette vis, le levier admettra un
réglage facile ou moins facile

Le déplacement désiré de l'aiguille se fera par le tour du
bouton de déplacement.

Illustration JV& 23

Savoir:

M — pc_lsition moyenne de la barre a aiguille

RS = de’plucement de la barre a aiguille a droite

‘L '-'depiacement de Ta barre a aiguille a gauche
Apres uvoir tiré en dehors le bouton de déplacement, celui-ci
servira de levier de réglage pour la couture demi-automatique
de boutonnieres.

Savoir:
e dep_];feernent a gauche surpoint de 2 mm
M 2 = position moyenne surpoint de 4 mm
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R 3 = déplacement & droite surpoint de 2 mm
M 4 = position moyenne surpoint de 4 mm

Le point d’ornement en zigzag. N
La plupart des travaux de couture .s'es’fecfuerfmt. en ’p?sm_?]n
M — moyenne de la barre a alglullle. clest-a-dire. 'lalgst @
piquera, pendant la couture de points droite — pique — dans
le centre du trou de point, tandis que, pendant la cou\turt.z en
zigzag, le trait de l'aiguille se repartira symetriquement algﬁ;t’e
et 2 gauche, Les boutons L (dep}acemgnt a gauche) et R (de-
placement & droite) servent  la confection de coutures d’orne-
ment, 2 la couture et verrouillage de boutonnieres, a‘la mise
de boutons et, en cas de travaux de broderie ang]alse.. a coudre
les extrémités de fil. — Les différentes coutures d’ornement
peuvent étre travoillées d'une maniére extrémement facile.

Illustrations Jé 24 et 24 bis

Déja les points en zigzag, exécutés en différentes formes et
couleurs, sont des ornements trés jolis, tout spécialement pour
la confection de vétements d’enfants et de tabliers. — Vous
obtiendrez des effets ravissants par le réglage de la largeur de
piqire en zigzag et aussi par le changement mutuel de la
position d'aiguille pour les points droits, du milieu ou gauches.
L'illustration suivante vous indequera quelques dessins,

La confection et I'emploi de ces modéles serait abandonné,
naturellement, au golt. & I'imagination et & 'habileté per-
sonelles,

Illustration N 27

La confection d'une boutonniére avec tournement de I'éfoffe.

1. Mettre I'étoffe dessous et poser le p'ed & boutonniéres sur
I'étoffe. Dans la position ajustée (le bouton de déplacement
tiré en dhors et ajusté 4 ,1“), coudre la premiére chenille
jusqu’a la Jongueur désirée de la boutonniére.

Piquer l'aiguille dans le coté interieur (4 droite) de la pre-
miere chenille, soulever le presse-étoffe et tourner 1'étofle

2, Tourner le bouton de déplacement a la position ,2 et
coudre le premier vetrou, moyennant 3 & 5 doubles points.

3. Retourner le bouton de déplacement a la position , 1% et
coudre la seconde chenille.

4. Tourner le bouton de déplacement 2 la postion , 2% et coudre
le second verrou 4 l'aide de 3 4 5 doubles points.

5. Pour obtenir une meilleure durabilité de la boutonniére
cousue, on pourrait fixer de fil moyennant quelques points
de jonction. Pour atteindre cela, ajustez le bouton de réglage
de surpoint brévement & ,0° et puis 4 sa position de départ,

6. Couper la boutonniére i l'aide du couteau 2 découdre.
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Illustration J# 26

Série d'nccessoires de la closse 8014-2

1 pred-de-biche articulaire 1 aurleur étroit avec trou ablong
a la machine de 4,5 mm

1 bobine. dans la machine 1 ourleur large avec trou ablong

1 aiguille, systeme 705 H. 1 renforceur avec trou ablong

dans la machine 1 regle
1 plague A alguille pour couture droite 4 bobines
1 presse-étoffe 1 burette a huile
1 vis de fixation d’appareils 9 aiguilles, systéme 705 H
1 grand tournevis 1 caisse pour les apparcils
1 pelit tournevis 1 pied-de-hiche pour couture etroite
1 mode d’emploi en zigzag et pour couture rectiligne
1 pied d'arites avec régle de cordon

Les soins de ln machine.

Pendant la couture avec la machine, il se forment des restes
de fil qui s'ammasseiont particuliérement autour du crochet
tournant et, de plus, ils vont assez souvent obstruer le trans-
porteur. Quand on veut obtenir un bon fonctionnement de Ja
machive. il faudrait toujours maintenir la propreté du crochet
tournant et, apres avoir dévissé la plaque de recouvrement,
Zearter les restes de fil au dessous de la plaque.

Pour V'huilage de la machine. il faut employer exclusivement
de Uhuile caractérisée comme huile a machines a coudre.

11 suffira complétement de donner une 4 deux gouttes d’huile
4 chaque point d’huilage.

Il faut faire attention tout particuliérement que le crochet
tournant 1ecoive aussi quelques gouttes d’huile. Prenez aussi
en considération les lieux d’huilage au dessous de la tole de
base. — Un huilage trop fort se ait inutile, parce que, en ce
cas. la quantité superflue de I'huile s'écoulerait sans profit et.
de plus, elle encrasserait la machine et le travail de couture.
S'il est possibele, la sangle de baguettes doit soujours rester
libre d’huile.

En cas d’usage interrompu, il serait recommandable d'écarter
la poussicre et les filaments etc, une fois par semainei, moyen-

30

s;mt un petit pinceau .“Quand on rie nettoie pas réguliérement
es ']TIE}C}]'II."I’ES peu usées travailleraient souvent péniblemen;
03 irréguliérement, parce que de I'huile séchée et de la
poussiére ou de la crasse se mettraient dans les coquilles de
cqttlssllner. Clest pourqoi. en cas pareil, on donne un peu de
gzitt'o g ou de ben‘zme dans les coussinets. Alors, la machine
courir. jusqu'a ce que les restes du pé

. . ] : s du pétrole o 4 -
zine soient €cartés. : B e
Seulement apres cela. la machine sera huilée.

Particuliérer i ir i i
ment, il faut faire attention que I'huile ne puisse

as entrer da "éclai i
gcoume‘r ans la plaque frontale de I'éclairage de la machine

;hm]z‘;ge regulle_r et soigneux assure le bon fonetionnement
un jeu tranquille et proportionné de la machire. dont la

durée de la vie s aniere. tout consi-
H era haussée. de cette manier t t i
dérablement.

Tllustrations J 28 et 28 bis
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Netfoyage radical du crockel fournant. ’

Pour obtenir un bon fonctionnement proportionné de la ma-
chine. il faudra rincer le crochet tournant, de temps a autre.
au moyen de quelques gouttes de pétrole. —

Au cas que le nettoyage radical du rochet tournant soit néces-
saire, lever la partie supéricure a la renverse et écarter la
capsule avec bobine. Maintenant ajuster le crochet tournant,
en tournoyant lentement le volant de la machine, de maniére
que les trois vis d'affermissement se laissant dévisser facilement
en dehors de I'archet de fermeture du crochet tournant.

Ensuite, 'archet de fermeture peut étre ote.
Si T'on veut retirer le porteur de capsule du crochet tournant,
le bout du porteur de capsule doit se trouver exactement de-
vant la pointe du crochet tournant. Avee pouce et index, on
saisit le porteur de capsule par la goupille. et on le retire en
haut, tout en mouvant le volant un peu de cité et d’autre.
Le menteau en tole de guide-fil, avec les vis polies. ne sera
jamais enlevé.
Quand le crochet tournant se trouve dans une position, ou il
ne serait pas possible d'atteindre les trois vis d'affermissement,
il faudrait dévisser le porte capsule et alors tourner un peu le
crochet tournant. jusqu'a ce que l'on puisse dévisser les trois
vis. En cas qu'il ne soit pas possible maintenant de tiver en
dehors le porteur de capsule, il faudrait revisser le porte-cap-
sule, apres avoir écarté les vis et oté I'archet de fermeture, et
le porteur de capsule pourrait étre desserré par tournement
léger, en avant et en arriére, du volant du fond.
Maintenant, le crochet tournant peut étre nettoye soigneu-

sement moyennant du pétrole,

Quand on veut replacer le porteur de capsule, il faudra que
le crochet tournant se trouve dans la méme position comme
en le tirant en debors. Avec cela, le nez du porte-capsule
doit s’engrener dans la rainure du porteur de capsule.

Pour examiner le replacement exact du porteur de capsule,
dans le crochet tournant, on tourne le volant légerement et

avec précaution.
Persuadé de I'ajustement irrécusable, on pourra fixer de nou-
veau 'archet de fermeture, au moyen des vis, et replacer la

capsule avec bobine.
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La confection de dessins d’ornement & I'aide de la machine
«AUTOMATIC»

1. L'automatique de la largeur de points::

Commutateur antérieur (en forme d’étoile)

avec des chiffres
Melttre la manivelle de surpoint i la valeur ,0¢ de I'echelle et ajuster le dessin
désiré i 1"aide du commutateur en forme e'étoile qui se trouve au couvercle du
bras.
Ajuster la manivelle de surpoint & plein surpoint (4 mm). Faire attention que
la manivelle se lourne bien et conteniiment, — au cas contraire, ajuster la vis
tout légérement.
Tous les dessins de 1'automatique de largeur de point peuvent étre variés par
ajustement de valeurs intermédiaires & 1’échelle de surpoint, c'est-a-dire, en
ajuslant un surpoint de 2 mm, par exemple, tous les dessins seront attrappés
dans une largeur de 2 mm. En outre, il v a la possibilité de réglage de la mani-
velle de surpoint, 3 la main, pendant la couture des dessins. De cette maniére.
les dessins A régler peuvent tre variés de nouveau. Au surplus, il sera possible
de varier les dessins encore une fois, et:cela par réglage de déplacement a gauche,
au milien et & droite.
Pour rétablir 1a coutoure de points droits, il faudrait ajuster la manivelle de
surpoint et 'étoile de réglage 3 la position ,0“-

2, L'automatique de la position de points:

Commutateur derriére (en forme détoile)

avec des lettres
1étoile de réglage doil élre mue, étent le déplacement ajusté a droite. A la ma-
nivelle, cette position est caractérisée tout particulierement.
Quand le dessin désiré est ajusté, il faut ajuster ou bin le déplacement au mi-
lieu, on bien le déplacement 4 gauche.
Ayvant ajusté le déplacement au milieu, on recevra tous les dessins exéculés
senlement du centre de la couture 3 dioite, c'est-a-dire, ils ne résulteront gne
d’une largeur de 2 mm: tandis que, le déplacement étant ajusté a gauche,
I’antomatique s'étendra sur ie pleine Iargeur de point.
Au surplus, il yala possibilité de varier les dessins de déplacement par réglage
d'un surpoint de 2 mm de largeur, p. eX., au moven de la manivelle de surpoint.
On obtient des effeis particuliérement beaux, en réglant la manivelle de surpoint,
3 la main, rythmique- et symétriquement, pendant le travail de 1’automatique
de position de points.

La confection de dessins de combinaison.

En ajustant par 1*antomatique de largeur de point et par I"automatique de posi-
tion de point chagque une courbe, et les leviers de réglage étant mis en position
de travail, on obtiendra des dessins de combinaison.
Leur caractére particulier consiste en la possibilité, que la couturiére pourrait
combiner des dessins, en conformité de son goit, Par exemple, il serait possible
de combiner :

la courbe ,1* avec la conrbe ,A"

la courbe ,,1* avec la courbe 4B

la courbe ,,1* avec la courbe ek

la courbe ,1" avec la courbe =D

Ja courbe ,1* avec la courbe JE etc,
En outre, chaque dessin de combinaison pourrait étre varié encore une fois, et
cela par réglage du déplacement.
De plus, il yala possibilité de réglage de la manivelle de surpoint pendant la
couture des dessins.
En ce cas, les dessins pourraient (tre influencés conformément au propre goiit.
Enfin, il n'y a pas de difficulté dobtenir de nouvelles possibilités, en confec-
tionnant des dessins de combinaison, parce qu'il est facile d’attrapper 1'auto-
matique de largeur de points, par I’ajustement de la manivelle de surpoint i
2 mm, par exemple.
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Série d'accessoires de la classe 8014-3.

1 pied-de-biche articulaire No. 65-430, a la machine
1 bobine F 54, dans la machine
: aiguille, systéme 705 H. dans la machine
lagu V] 1 i i
; iie: dec nli::sc;g::;:el]z; ](;;aque 4 aiguille) pour couture droite, No. 156
1 vis de fixation d’appareils No. 203
1 grand tournevis, E 143
1 petit tournevis, No. 20184
1 mode d*emploi
1 pied d’arétes avece régle, analogue E 214
1 ourleur étroit avec trou oblong de 4.5 mm, analogue E 147
1 ourleur large avec trou oblong, No. 65-438 ‘

1 renforceur (pied de renfort) avec trou oblong, No. 65-410
1 régle E 145 ' i

4 bobines F 54
1 burette a huile, No. 20186
9 aiguilles. systéme 705 H
1 caisse pour les appareils
1 pied-de-biche pour couture étroit i
s en zigzag et pour co ili;
oy il uture rectiligne

1 pled-_de-bxche articulaire, aveb fraisure au dessous de la plante, permettant
aussi des coutures en courbes. -
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